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Nr CSW/055/2019 i
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Jednostka Certyfikujaca Systemy Zarzadzania UDT-CERT
Management Systems Certification Body UDT-CERT

pos$wiadcza, ze firma: >f
certifies that the company: >l

i

{

{

BROEN POLAND Sp. z 0.0.

A A A A A A A A A A A A A A A

Al
ul. Pieszycka 10, 58-200 Dzierzoniow >}
{
Oddziat w Rogoznie (
ul. Wojska Polskiego 4, 64-610 Rogozno d
wdrozyta oraz stosuje wymagania jakosci w spawalnictwie zgodnie z norma
has implemented and maintains a quality requirements in welding system in compliance with {
{
i . D
| PN-EN ISO 3834-2:2007 |
N
: EN 1SO 3834-2:2005 M
< b
) {
i Zak rtyfikacji wediug zatgczni dq
I akres certyfikacji wedtug zatgcznika. {
! Scope of certification in the annex.
) l
4 b
I : {
|< Data udzielenia pierwszej certyfikacji: 23122011 Data wydania certyfikatu: 11.06.2019 >|
l< Date of granting first certification: o Date of issue: o I
Data waznoéci poprzedniego cyklu certyfikacji: Data waznosci certyfikatu:
|< Date of validity of former certification: 06.02.2018 Certificate is valid until 06.05.2022 i
I {
é Certyfikat wydano na podstawie auditu przeprowadzonego w dniu 11.06.2019 . >|
Certificate issued on the basis of an audit carried out on 11.06.2019.
J [
D q
l< Dyrektor Defartamentu >l
4 Certyfikacji i O¢ehy Zgodnosci d
| Director of the Certification {
) and Conformity Agsessment Department >'
b (
| [
) /
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l{ GMS i
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1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

Zatacznik do certyfikatu na zgodnos$¢ z norma PN-EN ISO 3834-2:2007
Nr CSW/055/2019

BROEN POLAND Sp. z o.0.

ul. Pieszycka 10, 58-200 Dzierzoniow
Oddziat w Rogoznie

ul. Wojska Polskiego 4, 64-610 Rogozno
Wydanie | z dnia 11.06.2019 r.

Rodzaj wyrobéw:

— armatura przemystowa odcinajaca - kurki kulowe,
- armatura do sieci cieptowniczej.

Zakres prac:

wytwarzanie, montaz, naprawa, modernizacja.

Norma wyrobu / specyfikacje:
PN-EN 1983 Armatura przemystowa - Kurki kulowe.
PN-EN 14141 Armatura stosowana w rurociggach do przemystu gazu ziemnego.

Wymagania eksploatacyjne i badania.

PN-EN 488 Sieci cieplownicze -- System preizolowanych zespolonych rur do wodnych
sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie -- Zespét armatury
do stalowych rur przewodowych, z izolacjg cieplng z poliuretanu i ptaszczem
ostonowym z polietylenu.

Stosowane metody spajania (wg PN-EN ISO 4063):
- 135, 111, 114,, 121, 141,
Materialy podstawowe (wg ISO / TR 15608):

grupa materiatowa: 1.1,1.2,1.3,1.4,3.1,8.1
Personel wykonujacy spajanie:

Spawacze posiadajg sprawdzone kwalifikacje Zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 1SO 9606-1,
PN-EN ISO 14732.

Personel nadzorujacy procesy spajania:

Kacper Hering posiada sp’rawdzoné kwalifikacje zgodnie'z wymaganiami normy PN-EN ISO 14731.
Personel wykonujacy / nadzorujacy badania nieniszczace: 4

Personel posiada sprawdzone kwalifikacje zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1SO 9712.

Dokumenty stosowane przez wytwérce, inne niz okreslone w pkt 2.2 normy PN-EN 1SO
3834-5:

ISO/TR 17671-2 Spawanie - Zalecenia dotyczace spawania materiatow
metalowych - Cze$¢ 2: Spawanie tukowe stali ferrytycznych.

ISO/TR 17844 Spawanie - Porownanie standardowych metod unikania
zimnych pekniec.

PN-EN 1011-1 Spawanie - Zalecenia dotyczace spawania metali - Cze$¢ 1:
Ogolne wytyczne dotyczace spawania tukowego.

PN-EN 1011-2 Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali

- Cze$¢ 2: Spawanie tukowe stali ferrytycznych.



PN-EN 1011-3

PN-EN ISO 13916

ISO/TR 17844

Spawanie - Woytyczne dotyczace spawania metali
- Czes¢ 3: Spawanie tukowe stali nierdzewnych.

Spawanie — Wytyczne pomiaru temperatury podgrzania,
temperatury miedzysciegowej i temperatury utrzymania

Spawanie - Pordwnanie standardowych metod unikania
zimnych peknie¢

10) Postanowienia dotyczgce nadzoru nad wydanym certyfikatem zawarte sg w umowie
71199/CS/2019 z dnia 26.04.2019 r. o certyfikacje na zgodnoé¢ z normg PN-EN ISO 3834-2:2007.

11) Certyfikat traci waznos¢, gdy nie spetnione sg zobowigzania zawarte w umowie 71199/CS/2019 z
dnia 26.04.2019 r. certyfikacje na zgodnos¢ z normg PN-EN 1SO 3834-2:2007.

Dyrektor Degpantamentu
Certyfikacji i Zgodnosci

Zalgeznik, wydanie [ z dnia 11.06.2019 r do certyfikatu na zgodno$¢ z norma PN-EN [SO 3834-

2:2007 nr CSW/055/2019
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Mpunoxexue k Ceptudukatry Ne CSW/055/2019

Obnactb cepTudukaumm Ha cooteeTcTBme ctaHaapty EN ISO 3834-2:2005
BROEN POLAND Sp. z o.0.

ul. Pieszycka 10, 58-200 Dzierzoniéw
Oddziat w Rogoznie

ul. Wojska Polskiego 4, 64-610 Rogozno
Bbinyck oT 11.06.2019 r.

1) Twn npoaykuum:
— NpPOMBILLNEHHas 3anopHas apMaTtypa — LapoBkie KpaHbl.
— apmartypa Ans TENNoBbIX CETEN.
2) [Owana3oH pabor:
M3roToBneHne, MOHTaX, PEMOHT, MOLEePHU3ALMS.
3) CraHpapT NpPoaYyKUMM /| cneLupuKaLum:
PN-EN 1983 MpombiwneHHas apmarypa — Lapoekie kpaHsbl.

PN-EN 14141 Apmartypa, ucronb3yemas B Tpybonposoaax Ans ra3oBoi NPOMbILLNEHHOCTH.
AkennyartaunoHHble TpeboBaHUSA U UCMbITaHMS.

PN-EN 488 Tennosble ceTn — CuceTmMa NpensonupoBaHHbix cBopHbIX Tpy6 ANs BOAAHbIX
ceTel OTOMNMEeHs, NPoknaAbiBaeMblX HEMOCPEACTBEHHO B rpyHTe — KomnnekT
apMmartypbl ANA  CTanbHbIX  NPoOBOAALWMX TpyG, C  nonuypeTaHoBOWA
TEennousonsUen N HapyHoin o6ono4Kol U3 NonuaTuneHa.

4) Wcnonb3yembie MeToabl cBapuBaHus (B cooTB. ¢ PN-EN ISO 4063):
- 135, 111, 114, 121, 141.
5) OcHoBHbIe MaTepuasnsl (B cooTB. ¢ ISO / TR 15608):

pynna matepunanos: 1.1,1.2,1.3,1.4,3.1,8.1

6) [lepcoHan, BLINOMHAILKMA CBAPUBaHMUE:

Ceaplynkn [OMKHbI WMETb 3aBepeHHble KBanudukauWn B COOTBETCTBUM C TpeBoBaHUsMM
cradaapta PN-EN ISO 9606-1 n PN-EN ISO 14732.

7) TepcoHan, KOHTPONMUPYIOWMWIA NPOLECCHI CBAPUBaHUA:

Kacnep XepuHr nMeeT 3aBepeHHbIe KBanudukaLmy B COOTBETCTBUN C TpeBoBaHUsaMU cTaHgapTa PN-
ENISO 14731. '

8) MepcoHan, BLINONHAWWI / KOHTPONUPYIOWMIA Hepa3pyLalowee TeCTUPOBaHUe:

MepcoHan uMeeT 3aBepeHHble KBanuduKaLmum B COOTBETCTBUM C TpebosaHuamu ctangapta PN-EN
ISO 9712.

9) [okymeHTbl, MCNOMb3yeMble NPOU3BOAUTENEM, KPDOME TeX, KOTOpbIe yKasaHbl B NyHKTe 2.2
cranvpapta PN-EN ISO 3834-5:

10) ISO/TR 17671-2  Spawanie - Zalecenia dotyczgce spawania materiatbw metalowych - Cze$é¢ 2:
Spawanie tukowe stali ferrytycznych.

ISO/TR 17844 Ceapka. CpaBHeHWe CTaHAAPTHbIX METOAOB MNpeAoTBpaLUEeHNUs
o6pa3soBaHmna XONO4HBIX TPELLUH.

PN-EN 1011-1 Ceapka — PekoMeHaauun no cBapke MeTanyiMyeckux maTtepuanos —
YacTb 1: ObLee pykoBOACTBO ANs AYroBOW CBapKu
PN-EN 1011-2 Ceapka. PykoBopsilyve ykaszaHWA no ceapke mertannos. Yactb 2.

[lyroeas csapka deppUTHbLIX cTanei.
PN-EN 1011-3 Ceapka. PykoBopsiLime ykasaHus no cBapke MeTansos

- Yactb 3. [lyroBas cBapka HepXaBeroLLux cTaneil.



PN-EN ISO 13916 Ceapka - PykoBogslue ykasaHWs NO WM3MEPEHWIO TemnepaTyphbl
Harpesa, TeMnepaTypb! MOBEPXHOCTU U TEMMNEPATYPLI 0GCNYXUBAHUS.

11) lNonoxeHus, kacarowmecs Hagsopa 3a BblJaHHbIM CEPTU(UKATOM, BKMIOYEHb! B KOHTpaKT Ne
71189/CS/2019 ot 26.04.2019 r. 0 cepTudmkaumum Ha cooteeTcTBue ctaHaapTy PN-EN ISO 3834-
2:2007.

12) Cpok feicTBna cepTudmkaTa UCTEKAET, eCNU He BbINONHAITCSH 06a3aTenbCTBa, cofep)alluecs
B KoHTpakTe Ne 71199/CS/2019 ot 26.04.2019 r. 0 cepTUdUKALMM HA COOTBETCTBUE CTaHaapTy
PN-EN ISO 3834-2: 2007.

i

OuvpekTopa JenapTameHTa
cepTudUKaLm 1 OLIEHKK
COOTBETCTBUSA

Jacek





